Wahrend des Drucks

Falls etwas unklar ist, wenn etwas defekt ist, bei Risiken & Nebenwirkungen, frage bitte

einen der Fachbereichsleiter

Druck Uberwachen

Um rechtzeitig eingreifen zu kénnen falls sich das Modell von der Platte I6st, Filament-Spaghetti
entsteht usw.

Geschwindigkeit erh6hen?

Sind ausreichend Schichten gedruckt, kann man davon ausgehen dass die Haftung stimmt. Dann
kann man ggf die Druckgeschwindigkeit auf 120% erhéhen, um schneller fertig zu werden.
Theoretisch kann man noch héher gehen (Limit bei 200% ?), aber irgendwann wir der Materialfluss
nicht mehr ausreichen und es entsteht under-extrusion - Material fehlt.

Erfahrung macht den Meister - man muss sich herantasten.

Filament geht aus

Kein Problem! Drucker hat einen Filamentsensor, merkt also dass er leer lauft, und legt eine Pause
ein, bis man neues Filament einfadelt. Im Endergebnis sollte man den Wechsel nicht (kaum) sehen.
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https://wiki.oberlab.de/books/3d-druck/page/allgemein

